Ultra Form UVFM

Zakres zastosowania

Podtoza

UVFM nadaje sie do uzycia na nastepujacych
podtozy:

e Samoprzylepna folia PVC

e Sztywny PVC

o  Szkto akrylowe PMMA

e Polistyren PS, ABS

e Poliweglan PC

e PETG

o Wstepnie obrobiony polipropylen PP
réwniez blachy faliste

e Papier i tektura

Niezbedne jest wykonanie wstepnych prob.
Zastosowanie

UVFM najlepiej nadaje sig do tworzenia
wysokiej jakosci wySwietlaczy, tablic
promocyjnych itp.

Charakterystyka

Wszystkie podstawowe kolory Ultra Form
UVFM (w tym mocno kryjacy biaty 170) sg
btyszczace, 4 kolory 425-485 sg transparentne
z satynowym potyskiem. Nadruki sg bardzo
elastyczne i mozna je dobrze formowac. Jest
réwniez najlepszy przy obrébce koncowe;j,
takiej jak ttoczenie, ciecie, wyttaczanie itp.
Konieczne jest wykonanie testow blokowania
farby.

Podczas procesu ksztattowania termicznego,
przedmiot nie moze by¢ catkowicie
lakierowany, poniewaz przezroczysty lakier
moze przyklei¢ sie do formy z powodu temp.
(ok. 170°C). Jesli konieczne jest
przemalowanie, zalecamy uzycie lakieru
rozpuszczalnikowego Libra Speed LIS 910.
Konieczne s wstgpne testy.

Farbe nalezy jednorodnie wymieszac przed
drukowaniem oraz jes$li to konieczne, podczas
produkciji.

Suszenie

Lampy UV (80 do 120 W / cm) utwardzajg
farbg UVFM przy predkosSci taSmy 15-25
m/min. Szybko$¢ utwardzania jest zalezna od
rodzaju urzadzenia utrwalajacego, liczby, wielu
oraz mocy lamp UV, grubo$ci nadruku, koloru,
a takze liczby przej$¢ przez maszyne.

Ultra Form UVFM osiaga swojg ostateczng
przyczepno$¢ i odpornosc po 24h. Konieczne
jest jednak przeprowadzenie testow.

Odpornos$¢ na blakniecie

Pigmenty uzywane w UVFM s3 odporne na
blakniecie. Wszystkie kolory UVFM nadajg sie
do wykorzystania na zewnatrz do 3 lat, jezeli sq
umieszczone pionowo i odnoszg sie do klimatu
Srodkowoeuropejskiego.

Odpornosé

Po odpowiednim i doktadnym wyschnigciu,
nadruk wykazuje wyjatkowg przyczepno$¢ oraz
odporno$¢ na zarysowania. Odporno$é
chemiczna jest raczej niska z powodu swojej
elastycznosci.

Kolory

Podstawowe kolory
922 Light Yellow
924 Medium Yellow
926 Orange

932 Scarlet Red
934 Carmine Red
936 Magenta

950 Violet

952 Ultramarine Blue
956 Brilliant Blue
960 Blue Green



962 Grass Green
970 White
980 Black

Kolory triadowe

425 Process Yellow
435 Process Magenta
455 Process Cyan
485 Process Black

Kolory mocno kryjace
170 Opaque White
180 Opaque Black

Inne

409 Transparent Base
904 Special Binder
910 Overprint Varnish

Wszystkie kolory sg mieszalne. W celu
zachowania ich wfasciwos¢, nie zaleca sie
mieszania ich z innymi seriami farb i Srodkami
pomocniczymi. Wszystkie podstawowe kolory
sq zawarte w MarabuColorFormulator. Buduja
podstawe pod odpowiednie dobranie koloru do
systeméw: HKS®, PANTONE®, and RAL®.
Wszystkie formuty sq przechowywane w
Marabu-ColorManager.

Nawet jesli farby sg wystarczajaco utwardzone,
nie wyklucza sie obecnosci resztek
monomeroéw i fotoinicjatoréw. Z tego powodu
nie zalecamy ich do zabawek, aby unikna¢
kontaktu z ustami.

Kolory metaliczne

Nastepujace produkty metaliczne sg
kompatybilne z UVFM i nadajg sie do ttoczenia.
Nie nalezy przekracza¢ wskazanych proporciji.
Wykonanie prob jest niezbedne.

Pasty metaliczne

S 191 Silver 15-25%
S 192 Rich Pale Gold 15-25%
S 193 Rich Gold 15-25%

Proszki metaliczne

S 181 Aluminium 12.5%

S 182 Rich Pale Gold 20%

S 183 Rich Gold 20%

S 184 Pale Gold 20%

S 186 Copper 25%

S 190 Aluminium, rub-resistant 17%

Podane produkty nalezy doda¢ do UVFM 904
we wskazanej iloSci. Zaleca sie przygotowanie
mieszanki, ktérag mozna przetworzy¢ w ciggu
8h. Ze wzgledu na skfad chemiczny, S184 oraz
S186 nalezy je przetworzy¢ do 4h.

Past metalicznych mozna uzywaé na
delikatniejszych siatkach 140-31 do 150-31.
Proszkow natomiast 100-40. Kolory wykonane
z proszkdw metalicznych zawsze podlegaja
$cieraniu, ktérego mozna unikna¢ jedynie przez
przemalowanie.

Srodki pomocnicze

Uvve rozcienczalnik 1-5%
UV-VM $rod. wyréwnujacy 0-0,5%
URS3, 4,5

Dodanie rozcienczalnika zmniejsza lepko$é
farby. Jego nadmierna ilo$¢ spowalnia proces
utwardzania, a takze twardos$ci nadruku. Moze
nieznacznie zmieni¢ zapach nadruku.

UV-VM pomaga wyeliminowac problemy z
przeptywem. Jego nadmierna ilo$¢ moze
zmniejszy¢ przyczepnosc.

Do recznego czyszczenia sprzetu zalecane sg
Srodki czyszczace UR3 i UR4. URS jest zalecany
zaréwno do recznego jak i automatycznego
czyszczenia sprzetu.

Parametry drukowania

Standardowe uzywane siatki: od 140-31 do
165-27. Dla UVFM 428-485: 150-27 - 165-31.
Drukowaniu sprzyja rownomierne napiecie
siatki >16 N.



Okres waznosci

Dla nieotartych pojemnikéw z farbg,
przechowywanych w ciemnych
pomieszczeniach w temp. 15-25 °C okres
wazno$ci wynosi 2lata. W innych warunkach,
szczegoblnie wyzszych temp. okres trwatosci
ulega skrdceniu.

W takich przypadkach wygasa gwarancja
udzielana przez Marabu.

Uwaga

Nasze porady pisemne, ustne lub poprzez
préby testowe bazujg na wiedzy przekazanej
nam, by informowac o produktach i ich
wykorzystaniu. Nie ma to na celu zapewnienia o
niektérych wiasciwos$ciach ani przydatnosci dla
kazdego zastosowania. Jestes$ zatem
zobowigzany do przeprowadzenia testow.
Powyzsze informacje oparte sg na naszym
doswiadczeniu i nie nalezy ich wykorzystywac
do specyfikacji. Wybdr produktu oraz
testowanie go jest pod twojg odpowiedzialnosé.

W przypadku roszczen z tytutu
odpowiedzialno$ci, sg one ograniczone do
wartos$ci dostarczanych przez nas towaréw z
szacunkiem do wszelkich szkod
niespowodowanych umyslnie lub przez razace
niedbalstwo.

Etykietowanie

Dla Ultra Form UVFM i jego Srodkow
pomocniczych sg aktualne Karty
Bezpieczenstwa dostepne zgodnie z WE
1907/2006, informujace szczegdtowo o
wszystkich istotnych danych dotyczacych
bezpieczenstwa w tym etykietowanie zgodnie z
WE 1272/2008.

Zasady bezpieczenstwa

Farby UV zawieraja niektore substancje, ktore
moga podraznia¢ skore. Dlatego zalecamy
zachowanie najwyzszej ostrozno$ci podczas
pracy. Skére zabrudzong farbg nalezy
natychmiast wyczys$ci¢ wodg i mydtem. Prosze
uwaznie czytac etykiety oraz karty
charakterystyki.



